
 

(Presión vs. Temperatura)

 

Tabla Según ANSI B 16.5 

Válida para los matriales:  Forjado: ASTM A105

    Colado: ASTM A216 WCB

 

 Temperatura 
Clase 150 Clase 300 

(°C) 

−29 a 38 19,6 51,1 

50 19,2 50,1 

100 17,7 46,6 

150 15,8 45,1 

200 13,8 43,8 

250 12,1 41,9 

300 10,2 39,8 

325 9,3 38,7 

350 8,4 37,6 

375 7,4 36,4 

400 6,5 34,7 

425 5,5 28,8 

450 4,6 23 

475 3,7 17,4 

500 2,8 11,8 

538 1,4 5,9 

 

 

Sugerencia de uso: Determinar la TEMPERATURA de servicio de la pieza y verificar en esa 
presión máxima admisible inmediatamente superior a la PRESION de servicio. Luego ascender en dicha 
columna y escoger el ratio. 

 

 

TABLA CLASES 
(Presión vs. Temperatura)    

 

Forjado: ASTM A105 

Colado: ASTM A216 WCB 

Bar 

 Clase 400 Clase 600 Clase 900 Clase 1500

68,1 102,1 153,2 255,3 

66,8 100,2 150,4 250,6 

62,1 93,2 139,8 233 

60,1 90,2 135,2 225,4 

58,4 87,6 131,4 219 

55,9 83,9 125,8 209,7 

53,1 79,6 119,5 199,1 

51,6 77,4 116,1 193,6 

50,1 75,1 112,7 187,8 

48,5 72,7 109,1 181,8 

46,3 69,4 104,2 173,6 

38,4 57,5 86,3 143,8 

30,7 46 69 115 

23,2 34,9 52,3 87,2 

15,7 23,5 35,3 58,8 

7,9 11,8 17,7 29,5 

Determinar la TEMPERATURA de servicio de la pieza y verificar en esa 
presión máxima admisible inmediatamente superior a la PRESION de servicio. Luego ascender en dicha 

 

Clase 1500 Clase 2500 

 425,5 

 417,7 

388,3 

 375,6 

365 

 349,5 

 331,8 

 322,6 

 313 

 303,1 

 289,3 

 239,7 

191,7 

145,3 

97,9 

49,2 

Determinar la TEMPERATURA de servicio de la pieza y verificar en esa fila, cual es la 
presión máxima admisible inmediatamente superior a la PRESION de servicio. Luego ascender en dicha 


